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HEATLOCK

Gorgce Kanaty Kompleksowe Rozwigzania

Nasze korzenie tkwig w Szwecji. Po przeniesieniu siedziby

do Chin oferujemy gorace kanaty wytwarzane w oparciu o
miedzynarodowe standardy prowadzenia biznesu oraz system
Scistej kontroli jakosci i zarzadzania.

Mamy 30 letnie do$wiadczenie w branzy.

Jesli szukacie Panstwo systemu goracych kanatéw, lub
bardziej zaawansowanego rozwigzania w postaci goracej
potéwki, zaprojektowanych z mysla o trwatosci oraz prostocie
serwisowania - mozemy Panstwu pomaoc.

Nasze systemy s3 izolowane ceramicznie.

Jesli zleciliscie Panstwo budowe formy w chifskiej narzedziowni
i zastanawiacie sie jak profesjonalnie zarzgdzac¢ tym projektem
nie wyjezdzajac do Chin jestesmy w stanie pomoc. Mamy zespot
wykwaliflkowanych menadzeréw ktérzy na miejscu zweryfikujg
poszczegdlne etapy powstawania formy z systemem goracych
kanatéw Heatlock.

Dziatamy globalnie poprzez szeroka sie¢ naszych partneréw -
potrafimy to zrobic!

HEATLOCK - Panstwa dostawca rozwigzan goracych kanatéw w
skali lokalnej i Swiatowej.
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Technologia ALL-IN-ONE

Gorace kanaty o budowie modutowej przeprojektowane z

mysla o prostocie uzytkowania przy zachowaniu maksymalnej
wydajnosci. W systemach nietypowych wykorzystujemy
standardowe komponenty

Prosty montaz dzieki naszej technologii pozycjonowania
przewezki V-GATE. Umiejscowienie przewoddw jest ustalone.
Wystarczy umiescic¢ system w formie, przeszlifowac tylne
podpory aby skompensowac rozszerzalnos¢ cieplng rozdzielacza
i gotowe!

HEATLOCK"®

Technologia izolacji
ceramicznej CE-FIX

Ostatnie rozwiniecie naszej dobrze znanej technologii izolacji
ceramicznej. Jako pierwsi w swiecie wprowadzilismy to
rozwigzanie do technologii goracych kanatéw w 1982 roku!
Ceramika jest nieporéwnywalna z zadnym innym izolatorem,
po prostu "zamyka" ciepto wewnatrz izolowanego przedmiotu
(z angielskiego; HEAT - ciepto LOCK - zamyka¢ ) Wynikiem
zastosowania tego materiatu jest zmniejszone przenikanie
ciepta w miejscach kontaktu z forma, przy zachowaniu
ponadprzecietnej wytrzymatosci i stabilnosci formy wtryskowej
oraz znacznej oszczednosci energii. Nasza opatentowana
technologia CE-FIX zapewnia tatwy montaz oraz dopasowanie
systemu izolowanego przy pomocy tego doskonatego izolatora.

www.heatlock.com




=2>ALL-IN-ONE
technologia

Nowy, unikalny system AO-LOCK umozliwia pewne
zamocowanie dyszy w rozdzielaczu i zapobiega jakimkolwiek
przeciekom. Umieszczenie przewoddw jest ustalone z gory i
zgodne z projektem. Dzieki temu montaz systemu jest duzo
prostszy.

Nasz przewodnik utatwia dobér odpowiedniego frontu i
koncéwki dopasowanych do ksztattu zaprojektowanego
wlewka.

We wszystkich 8 rodzajach koncéwek mozliwy jest wybor
miedzy wersja jedno lub tréjotworowa.

Do tworzyw zbrojonych lub innych wymagajacych wiekszej
odpornosci na $cieranie nalezy wybra¢ koncéwke TZM dostepna
w wersji jednootworowe;.

Wszystkie korncowki zostaty zaprojektowane tak, aby
zapewni¢ minimalne obcigzenie tworzywa przy jednoczesnym
zapewnieniu stabilnej, kontrolowanej temperatury przewezki.

Rodzaje frontéw:
NOS/NOX/POS: brak widocznego $ladu na powierzchni detalu
NPS/PPS: pozostawia slad w ksztatcie pierscienia na detalu

NPX/PPX: wersja z wydtuzonym frontem pozostawia $lad w
ksztatcie pierscienia, uzywana w przewezkach ksztattowych lub
do wtrysku w kanat posredni

ENX: “zamiennik dyszy zimnokanatowej”

NOS NOX NPS NPX

POS PPS PPX ENX
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Jaki front dyszy wybrac:
Wszystkie fronty PS/PX oraz NX sa wykonane w twardosci 52-54HRC

Koncéwki:
N: iglica, jedno lub tréjotworowa, dostepna w wersji utwardzonej TZM z jednym L.
otworem dla tworzyw zbrojonych Zawartosc
P: otwarta
NOS Wyb6ér dyszy 45

Odkryta, bezposredni wtrysk, maty slad na detalu
Wersja z jednym otworem do tworzyw wrazliwych
TZM z jednym otworem do tworzyw zbrojonych

NOX Srednica przewezki 7
Odkryta, bezposredni wtrysk, maty slad na detalu

\ [

Wersja z jednym otworem do tworzyw zbrojonych

Allin-one dysza 89

NPS
Bezposredni wtrysk, maty slad, zredukowane
strunowanie
Koncéwki do tworzyw zbrojonych
Wersja z jednym otworem do tworzyw wrazliwych, TZM

z jednym otworem do tworzyw zbrojonych. AllHin-one czesci zamienne 10
Wymienny front

NPX

Bezposredni wtrysk, maty slad, zredukowane

strunowanie

Wersja z jednym otworem do tworzyw wrazliwych, TZM q

z jednym otworem do tworzyw zbrojonych Rozdzielacz
Wirysk na krzywiznie lub w zimny dolot

Wymienny front

11-14

POS
Odkryta, bezposredni wtrysk, maty slad na detalu .
Y P Y Y Ceramika 15

Swobodny przeptyw, niskie obcigzenie tworzywa
Szybkie chtodzenie przewezki

PPS
Odkryta, bezposredni wtrysk, maty slad na detalu

Swobodny przeptyw, niskie obciagzenie tworzywa Rozdzielacz - ziozenie 16

Wymienny front

PPX
Bezposredni wtrysk lub w zimny dolot
maty $lad na detalu
Swobodny przeptyw, niskie obcigzenie tworzywa Sterowniki 18
Bezposredni wtrysk lub w zimny dolot
maty $lad na detalu
Wymienny front

ENX
Otwarta koncéwka Formularz zapytania 19
Swobodny przeptyw, niskie obcigzenie tworzywa
Witrysk w zimny kanat lub dolot
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Przewodnik wyboru dyszy

Type NOS NOX NPS NPX POS PPS PPX ENX

Runner @ 5 7 5 7 5 7 5 7 5 7 5 7 5 7 5 7

Gate @ 06-2 | 083 |06-2|083|06-2|083]|06-2]|083]|06-2|083]|06-2|083]|06-2|083]|153]| 24

Maksymalna waga wtrysku

200 | 420 200 | 420 200 420 200 | 420 350 620 350 | 620 350 620 350 620

120 260 120 260 120 260 120 260 150 310 150 310 150 310 150 310

40 110 40 110 40 110 40 110 80 200 80 200 80 200 80 200

Zastosowanie
PP KX *K¥ *R% *KeX XX KX K% X% *XeX XX XX K% XK¥ *KR¥ *XeX XX
PS/PE X2 X2 XK i XK X2 X2 XK AX¥ E XK X2 HXK XK i XX
PBT * * * * * * * * * * * * * * * *
PET * * * * * * * * * * * * * * * *
PA6/PA66 KX *K¥ XKR% *KeX XX KX *K¥ X% *KeX XX XX KX *K% X% KX XX
Pc K% X%% *X¥ *Xe¥ XX HH¥ *K¥ X% *X¥ *XX XX K% XK% *KX% *¥X XX
PPS/PEI * * * * * * * * * * * * * * * *

***Doskonata *Kontakt z Heatlock

Gestosc:
gstosc Mata Srednia Duza
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= Srednica przewezki

Przewezka g
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Waga wtrysku (g)
UWAGA: 1. LV Mata gestosc tworzywa PS, PE, PP
1. Dla dysz TP zmniejszy¢ przewezke o 30% 2.MV  Srednia gestos$¢ tworzywa ABS, SAN, PA, POM
2. Dla tworzyw zbrojonych zwiekszy¢ o 20% 3.HV  Duza gestosc tworzywa PC, PMMA, PC/ABS, PUR
Powyzszy wykres prosimy traktowac jako ogoélna wytyczng Szybszy czas cyklu umozliwia mniejszg przewezke, dtuzszy czas
opartg na naszym doswiadczeniu zdobytym w tysigcach cyklu wymaga wiekszych srednic.
aplikacji. Nalezy jednak pamieta¢, ze ostateczny wynik zalezy Gdy czas cyklu jest krotki oraz predkos¢ wtrysku wysoka, nalezy
od wielu czynnikéw dotyczacych konkretnej formy, takich jak: rozwazyc¢ koniecznosc¢ zastosowania chtodzenia, aby zapobiec
masa, predkos¢ i cisnienie wtrysku, temperatura formy oraz przegrzaniu przewezki.
kontrola temperatury wokét punktu wtrysku. Wazna jest takze W przypadku wtrysku w zimny kanat zalecane jest zastosowanie
kontrola temperatury obszaru potozonego naprzeciw punktu wiekszej przewezki, aby zredukowac¢ spadek ci$nienia oraz
wtrysku. wspotczynnik degradacji tworzywa.
Nalezy uwzgledni¢, ze mniejsza przewezka zastyga szybciej od Powyzszy wykres jest tylko ogélng wskazéwka. Ostateczna
przewezki o wiekszej $rednicy. decyzja powinna zosta¢ podjeta przez konstruktora biorgcego
pod uwage powyzsze czynniki lub wynik symulacji procesu
wtrysku.
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=> ALL-IN-ONE przewodnik

Przyktad zaméwienia:

Front LA

typ

Dysza
seria

Kanat Konc. Otwory
dia. mat. konc.

) Koncowki:
Materiat: 1=stop miedzi, 3=TZM

LA——‘

| . ]

Otwory: 1=jeden, 3=trzy

ol
de
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Typ 05 Typ 07
Rozmiar| 64 74 94 114 134 Rozmiar| 74 94 1141 34 154 174
LA1 64.15 7417 94.21 114.25 | 134.29 LA1 7418 94.22 11426 | 13429 | 15433 | 17437
LA(NOX)| 69 79 99 119 139 LA(NOX)| 79 99 1191 39 159 179
LA1(NOX)| 69.15 79.17 99.21 119.25 139.29 LA1(NOX)| 79.18 99.22 119.26 139.29 159.33 179.37
d1 5 d1
d2 20 d2 23
d3 23 d3 27
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Technologia wirtualnego
pozycjonowania przewezki, V-GATE

zapewnia optymalne utozenie koncéwki dyszy w przewezce
podczas pracy w temperaturze roboczej. Geometria przewezki
oraz ustawienie frontu dyszy to wartosci, ktére nalezy

wyliczy¢ dla kazdej indywidualnej aplikacji. Prawidtowe dane
umozliwiajg uzyskanie doskonatego “kosmetycznego” wlewka
przy nizszych temperaturach wtrysku i mniejszym obciazeniu
termicznym tworzywa sztucznego.

Wartos$¢ L1 podano przy 170C réznicy pomiedzy temperaturg
wtrysku a formy

POS PPS PPX ENX
_ 1 1 —
L— . - D3 D3
N B N B j Jp— JJ——
<T <T
47 ] _
|
3 w B 3 B ;
120° -
| T i g 120° % g 8‘0" ?
= ' LD ¥ e }
DiacH7> ’
De Dlb(H7> DlbcH7>
z k)
3 Q) ™
| \\}/ T7
E— AI_“
D3 | |
L4 do ustalenia przez klienta
Roz L1 LA+ L2 D1a|D1b D2 D3 H H1
miaf, ox Nos|Pos ENX|NPX|PPX ENX |[NOS|NOX|NPS|NPX |POS| PPS | PPX |ALL| ALL|NOX Nos|Pos ENX NOS|NOX|NPS|NPX POS|PPS|PPX NOS|NOX| POS [NOX
05 (85| 35 10 22211 |2]|1]|1]w0]|8]|s 75 [321.5 220.6 320.6 0,2 15
07 |8,5| 3,5 | 15 | 2 |2,5 | 2,5 | 1,5 | 15 | 2,5 | 1,5 | 15 | 12 | 10 | 9 432 320.8 | 4208 | 0,2 | 1,5
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NOX

Wydtuzona koncéwkaTN tip

NOS |
=> A3 ALL-IN-ONE czesci zamienne
NPS \ _— KoncéwkaTN
klip Grzejnik Nakretka Korpus
NPX — J J J J
ENX ——
PPX — { 1
Ostona Termopara
PP 1
/- Koricowk aTP
POS
Czesci zamienne dysz
Dysza Korpus Grzejnik Termopara Ostona Nakretka
64 A3BD106405 | CS14120430200 TC0014020 GRFT120120-064
74 A3BD107405 | CS14120530225 TC0014021 GRFT120120-074
94 A3BD109405 | CS14120730250 TC0014022 GRFT120120-094| A3KG2016
114 A3BD111405 | CS14120930350 TC0014022 GRFT120120-114
134 A3BD113405| CS14121130350 TC0014025 GRFT120120-134
74 A3BD207407 | CS14150510300 TC0014020 GRFT224200-074
94 A3BD209407 | CS14150710350 TC0014021 GRFT224200-094
114 A3BD211407 | CS14150910450 TC0014022 GRFT224200-114
A3KG2416
134 A3BD213407 | CS14151110450 TC0014023 GRFT224200-134
154 A3BD215407 | CS14151310500 TC0014025 GRFT224200-154
174 A3BD217407 | CS14151510550 TC0014025 GRFT224200-174

Czesci zamienne frontu dysz

Rozmiar kanatu 05 Rozmiar kanatu 07
Nr art. — Kod —
Nakretka Koncowka Nakretka Koncowka
A3NOS110101-1 A3TN109281-1 A3N0S212121-1 A3TN211351-1
A3NOS110103-1 A3TN109283-1 A3NOS212123-1 A3TN211353-1
A30511010 A30S521212
A3NOS110101-3 A3TN109281-3 A3N0S212121-3 A3TN211351-3
A3NOS110104-1 A3TN109284-1 A3NOS212124-1 A3TN211354-1
A3NPS108101-1 A3TN109281-1 A3NPS210121-1 A3TN211351-1
A3NPS108103-1 A3TN109283-1 A3NPS210123-1 A3TN211353-1
A3PS10810 A3PS21012
A3NPS108101-3 A3TN109281-3 A3NPS210121-3 A3TN211351-3
A3NPS108104-1 A3TN109284-1 A3NPS212124-1 A3TN211354-1
A3NPX108101-1 A3TN109281-1 A3NPX210121-1 A3TN211351-1
A3NPX108103-1 A3TN109283-1 A3NPX210123-1 A3TN211353-1
A3PX10810 A3PX21012
A3NPX108101-3 A3TN109281-3 A3NPX210121-3 A3TN211351-3
A3NPX108104-1 A3TN109284-1 A3NPX210124-1 A3TN211354-1
A3NOX110101-1 A3TN109331-1 A3NOX212121-1 A3TN211401-1
A30511010 A30S521212
A3NOX110101-3 A3TN109331-3 A3NOX212123-3 A3TN211401-3
A3ENX10810 A3ENX10810 A3ENX10810 A3ENX21012 A3ENX21012 A3ENX21012
A3P0S11010 A30S511010 A3P0S21212 A30S521212
A3PPS10810 A3PS10810 A3TP10927 A3PPS21012 A3PS21012 A3TP21133
A3PPX10810 A3PX10810 A3PPX21012 A3PX21012
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A3 ALL-IN-ONE WYBOR KONCOWKI

Standardowe koncéwki wykonane z utwardzanego stopu
miedzi przeznaczone sg do niezbrojonych tworzyw sztucznych.
Dostepne sa w wersjach z jednym albo trzema otworami
wylotowymi. Korcéwka jednootworowa jest zalecana do
tworzyw wrazliwych termicznie lub tam, gdzie wymagana jest
kosmetyczna jakos¢ wlewka i niedopuszczalne sg widoczne
linie ptyniecia tworzywa. TZM to twarde, odporne na scieranie
koncowki o doskonatej przewodnosci cieplnej przeznaczone do
tworzyw sciernych np. zbrojonych wtéknem szklanym (jeden
otwor).

Wykonujemy koncéwki specjalne

KoncowkiTN czesci zamienne

HEATLOCK"®

Czesci zamienne koncéwek TN

1 otwor

3 otwory

miedz

TZM

TZM-SHN

miedz

A3TN109281-1

A3TN109331-1

A3TN109284-1

A3TN109281-3

A3TN109331-3

A3TN211351-1

A3TN211354-1

A3TN211351-3

A3TN211401-3

A3TN211401-1

=»Rozdzielacze

Standardowe
Ksztatty -O, -I, -H, -X, -X-X, -Y-Y
Grubosc rozdzielacza 36mm
Kanat @6 lub @8
Materiat 420H stal nierdzewna
Dostawa w 4 tygodnie

Rozdzielacze standardowe  Ponad 150 typoowych konfiguracji!
Rysunki 2D i 3D dostepne na stronie www

Rozdzielacze Nietypowe
Wykonujemy rozdzielacze nietypowe przy zachowaniu naszych podstawowych
standardow;

Kanaty zbalansowane fizycznie

Dodatkowe podpory dla zapewnienia petnej sztywnosci systemu

Prosimy skorzystac z formularza na stronie 19 lub przesta¢ zapytanie korzystajac z
ktoregos z dostepnych formatéw CAD

Szczegoty rozdzielaczy

Stosujemy wktadki boczne o zaokraglonych
sferycznie ksztattach, ktore zapobiegaja
powstawaniu martwych stref oraz zapewniaja
tagodny przeptyw tworzywa.

I1zolacja w naszym systemie HEATLOCK CE-
FIX zapewnia pelng kontrole nad procesem
wtrysku i pomoga oszczedzac energie.

www.heatlock.com .
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Offset
" . . L=120 L=140 L=160 L=180 L=200 L=220
Art. Nr x - . x . x
SMO/3606 20 18 6
60 80 100 120 140 160
SMO/3608 24 22 8
|
Typ| 1
L=120 | L=140 | L=160 | L=180 | L=200 | L=220 | L=260 | L=300 | L=340
Art. Nr ] A@) | F(9)
X X X X X X X X X
SMI/3606 20 18 6
60 80 100 120 140 160 200 240 280
SMI/3608 24 22 8
TypH
L=140 | L=160 | L=180 | L=200 | L=220 | L=260 | L=300 | L=340
Art. Nr M A(@) | F(@) Y L1
X X X X X X X X
SMH/3606 20 18 6
80 80 100 120 140 160 200 240 280 134
SMH/3608 24 22 8
SMH/3606 20 18 6
100 100 120 140 160 200 240 280 154
SMH/3608 24 22 8
SMH/3606 20 18 6
120 120 140 160 200 240 280 174
SMH/3608 24 22 8
SMH/3606 20 18 6
140 140 160 200 240 280 194
SMH/3608 24 22 8
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Typ X
L=129 | L=149 | L=169 | L=182 | L=202 | L=222 | L=262 | L=302
Art. Nr ] A@) | F(©@)
X/Y X/Y X/Y X/Y X/Y X/Y X/Y X/Y
SMX/3606 20 18 6
60 80 100 120 140 160 200 240
SMX/3608 24 22 8
Typ X-X
L=242 | L=302 | L=362 | L=422 | L=482 | L=542 | L=662 | L=782
Art. Nr M | A@) | F@) | L1=129 | L1=149 | L1=169 | L1=182 | L1=202 | L1=222 | L1=262 | L1=302
X/Y X/Y X/Y X/Y X/Y X/Y X/Y X/Y
SMXX/3606 | 20 18 6
60 80 100 120 140 160 200 240
SMXX/3608 | 24 22 8
Y Lﬁj 1]
- 2 U\ } \_“‘. il
TypY-Y il £ e
A-A
L=222 | L=264 | L=305 | L=344 | L=384 | L=465
Art. Nr M | A©@) F(@) Y L1
X X X X X X
SMY/3606 20 18 6
80 80 100 120 142
SMY/3608 24 22 8
SMY/3606 20 18 6
100 100 120 140 162
SMY/3608 24 22 8
SMY/3606 20 18 6
120 120 140 160 182
SMY/3608 24 22 8
SMY/3606 20 18 6
140 140 160 200 202
SMY/3608 24 22 8
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Grzejnik tulei wiewowej

Czesci zamienne Tuleja wlewowa

rozdzielacza All-In-One

Podpora tylna
Podpora
Podpora centrujca
Czesci rozdzielacza
—P30.8—
o6 | Grzejnik tulei wiewowej
S
ZNNE (1)
o ' LNw27 VA
| I —
T 7T Tuleja wlewowa .
I

vE

J Ak {
M2 4X1.5 235.4

/‘ j} 30
Art. Nr L A Grzejnik / \ ) o)
DSP5202408 8 i ' : ‘ 60
52 BS230020250 Le J ‘
DSP5202410 10 0
235 ) 245

931 1 $31.0
Y 1 ) g
1
Wybranie tulei wlewowej Wybranie grzejnika tulei wiewowej
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= Ceramika

Technologia izolacji ceramicznej CE-FIX Wynikiem zastosowania tego materiatu jest zmniejszone
przenikanie ciepta w miejscach kontaktu z forma, przy
zachowaniu ponadprzecietnej

wytrzymatosci i stabilnosci formy wtryskowej oraz znacznej
oszczednosci energii. Nasza opatentowana technologia
CE-FIX zapewnia tatwy montaz oraz dopasowanie systemu
izolowanego przy pomocy tego doskonatego izolatora.

Ostatnie rozwiniecie naszej dobrze znanej technologii izolacji
ceramicznej. Jako pierwsi w $wiecie wprowadzilismy to
rozwigzanie do technologii goracych kanatéw w 1982
rokulCeramika jest nieporéwnywalna z zadnym innym
izolatorem po prostu zamyka ciepto wewnatrz izolowanego
przedmiotu (z angielskiego; HEAT - ciepto LOCK - zamykac)

Standard
[ (\ [ [] [] [ ﬂ \ S
¢ \ ¢s
®
HERTIOCK o
KEAO260XXX
Wykres przedstawia poréwnanie przenikania ciepta
. miedzy rozdzielaczem a ptytag mocujaca. Po jednej
Art. Nr A E Opis stronie mamy 4 podktadki stalowe, po drugiej 4
podktadki ceramiczne. Powierzchnia kontaktu
KEA0260310| 26 10 Tylna podktadka wynosi 450 mm2.
KEA0260314| 26 14 Podpora Wyni.k pokazuje réznice.o War'tosfc? 0,{’)3Wh/m.m2
pomiedzy stalg a ceramika. Pierscienie ceramiczne
., ) pozwalajg zaoszczedzi¢ 0,33Wh na kazdym mm?2
KEA0260620| 26 20 |Pierscien centrujacy powierzchni styku na kazda godzine pracy formy w

opréwnaniu do piersécieni stalowych.
Podsumowanie:

- wyrazne oszczednosci energii

- mniejszy spadek temepratury oznacza mniej pracy
dla ukfadu chtodzenia formy.

\VYAVYAVYA o Y=Y-1d [oYel [Kalo]00) .



=» Zabudowa systemu

Manifolds
Nalezy uwzgledni¢ wartos¢ rozszerzalnosci
cieplnej rozdzielacza
Uszczelnienie tulei wiewowej zapobiega zalaniu
Nalezy uzywac¢ odpowiednich srub systemu tworzywem z dyszy wiryskarki
(K. 12.9)

+0.01

chiodzenie

Uwaga:

Wazne:

Pierscienie sa dostarczane sa w
nominalnych wymiarach 10mm +0.01.
Szczelina X jest niezbedna ze wzgledu
na rozszerzalnos¢ cieplng rozdzielacza.
Nalezy jg wykonac przez zeszlifowanie

pierscienia do wartosci podanej na A Widok A
rysunku wykonawczym systemu. ‘
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Rozszerzalnosé¢ cieplna T=150°C T=200°C T=250°C T=300°C
Grubos¢ Rozdzielacza = 36 mm 0,01 0,05 0,08 0,12
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Wykonania nietypowe

A3 ALL-IN-ONE MT (DYSZE WIELOKROTNE)
Maty rozstaw, 4 - krotny zbalansowany system do maszyn

pionowych, wtrysk dwukomponentowy. Materiat TPE biaty

Rozstaw koncowek: 10mm
Rozstaw dysz: 29mm
Rozdzielacz: 141x61,5x35

A3 ALL-IN-ONE TP MINI
Kompaktowy trzykrotny mini system, wtrysk

dwukomponentowy. Materiat TPE biaty

Rozstaw dysz: 40,5mm
Rozdzielacz: 128x46x30

A3 OKABLOWANY

Rozwigzanie typu plug and play - montaz wprost po wyjeciu z
opakowania.

Wszystkie kable s3 umieszczone w ostonie i podfaczone do
zlacza wg specyfikacji klienta.
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= Sterownik

CE Certyfikat:
> 3 strefy
> 6 strefy
> 10 strefy
Zasilanie:
1 do 3 stref : 220V AC
wiecej niz 3 strefy : 380V AC
Sterownik o budowie modutowe;j
zgodny z normg CE, plug&play:
1. Regulator P1.D ,£1°C. 4. Wykrywanie btedéw, funkcje ochrony i alarmu.
2. optymalne parametry procesu. 5. Kompatybilne z termoparami typu Ji K.
3. Funkcja miekkiego startu 6. przetacznik auto-manual.
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Prosimy o wypenienie
R[] rD
1 ] I/Grzejnik telei wlewowej Numer u klienta:
B Yes [ [ Firma:

15 ﬁ=| & Y&N — & N - Kontakt: Data:

%\ il | ﬁ)‘/ Adres:

Tel:

i i
S ERINNI N

% T Opis produktu:
LAl ]
Wekazat Tworzywo: Wiékno szk: %
ﬁ;-gggémm | LA LA LA L A‘ Przeciwupalniacz:
@ i . i T - Waga na produkt:

llos¢ gniazd:

—

Wskazac rodzaj frontu: np. NOS 05 ||} E NOX ‘j NPS D ﬂ llosé dysz na produkt:
LA %? LA LA LA Grubosc¢ scianki:
LJ o I - Uwagi:
L A n :\7 | | | | | L A ;
T L S R =1 O S R
Ksztatt rozdzielacza —X — % %
X
=LJy-] XDY[:] =LJv-]
X=L1v-[] XL v Special;
Przyktad zam 6 wienia :H6080-94+10PPX05-R19D5H
Rozdzielacz Dysza Tuleja wlewowa
Typ X Y |—| LA | LA+ | Typfrontu |Materiatkon. Wylot kon. Kanat |— R D Grzejnik
H 60 | 80 | - | 94 10 NPX 1 - 3 05 - R19 D5 H

www.heatlock.com .
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Fora complete list of our distributor around the world,
please referto ourwebsite  www.heatlock.com

Hong Kong:

Heatlock Co Ltd

Rm 1805 Wealth Commercial Centre
48 Kwong Wa Street, Mongkok
Kowloon, Hong Kong

ph: +852 8120 5469

fx: +852 2653 5230

Przedstawiciel w Polsce:
ROAL s.c.

ul. Szczepanowskiego 11/7
60-541 Poznan

tel: +48 61 8473242

fx: +48 618434581

kom: 501 104 928 (Iwo Kowariski)

Zamoéwienia & informacje:

e |\




